x

T G

TURK PATENT ET:ISTiTUSU
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Tescil No
Basvuru Tarihi
Basvuru No
Yayin Tarihi
Tiirii

Basvuru Sahibi
Basvuru Sahibinin Adresi
Uriiniin Ad
Cografi Isaret
Kullanim Bicimi
Cografi Simirlan

Diger bilgiler ektedir.

:103

:08.06.2004

:C 2004/008
:17.02.2008

:Mahreg Isareti
:Carsibas1 Kaymakamhigm
:Carsibasi/Trabzon
:Kesan

:Carsibas1 Kesani
:Markalama

:Basta Carsibasi Kavaklhi koyii

olmak {izere
Carsibas: ve koyleri.

Teknik 6zellikleri ve denetim bigimi ekte verilen cografi isaret; 17.02.2008 tarih ve
26790 sayili Resmi Gazetelerde ilan ilan edilmistir. 555 sayili Cografi Isaretlerin
Korunmasi Hakkindaki Kanun Hiikmiinde Kararname’nin 12 nci maddesi gereZince
08.06.2004 tarihinden gegerli olmak iizere tescil edilmistir.
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Tescil No : 103
Cografi Isaret : Carsibasi Kesam

Uriiniin Tanin 3 Yorede saf pamuk ipliginden (40/2, 30/2, 20/2 gibi) ikat teknigi ile boyanarak
hazirlanan ¢ozgli dort ana renk(bayrak kirmizi, optik beyaz, siyah, agik sar)’ten olugur. Cézgii hazirlandiktan
sonra el tezgah iizerinde desen gubuklan vasitas: ile sekillendirilerek dokunur. Dokunan {iriiniin amacina uygun
olarak iglenerek tiiketicinin begenisine sunulur.

Uretim Alani : Kesan, Cargibas: ilgemize bagh koyler ile sehir merkezindeki atdlyelerde
iiretilmektedir.
Uretim Metodu : Iplik Hazirlama: Bobin halinde alman % 100 pamuk ipligi ¢agilliga alinarak

tasarlanan kesanin sekline uygun olarak dénme dolap iizerinde istenilen uzunluga gore sarilir. Genel olarak 6
yumaktan olusan ¢dzgii donme dolapta ayr1 ayn sarilarak hazirlanr.

Boyama : Dokumada kullamilan ¢ozgiiler pamuk ipliginden ikat teknifi ile boyanarak hazirlanmir
denmisti. Ikat teknigi genel olarak dokunmadan &nce ipliklere uygulanan su gegirmeyen ve neme kars: gelebilen
bir madde ile hazirlanan ¢ozgiiniin belirli araliklarla sikica kapatilarak uygulanan boyama teknigidir. Baska bir
deyisle “ikat” — resistli — boyama tekniklerinden birisidir.

Iplikler dokunmadan 6nce boyanarak desenlendirilmesi olarak tarif ettigimiz ikatlar1 desenlendiren
ipliklerin yonii goz Oniine alindifinda ii¢ sistem bulunmaktadir, Yoremizde, kesan imali i¢in bunlardan
uygulanan sistemde ¢6zgii iplikleri boyanarak, ikat kumaslar, yani “Cozgii Ikati” yapilir.

Iplikler diizgiin bir bicimde gerilir. Uzerine desen ¢izilir. Her renk igin ayri ayri grup baglamalari yapilr.
En koyu renk agik birakilarak koyudan a¢iga dogru boyama yapilir. En son en ag¢ik renk boyanir. Beyaz kalacak
yerler diginda baglanmus biitiin renkler agilmus olur. Desenlerde simetri hakimdir.

Dokuma: Cozgiiler el tezgahina asilir ve ipliklerine aynistirilarak sayilir. Desene uygun olarak midara
gegirilir. Iplikler ayristirilmus olarak midarlardan gegtik ten sonra gift olarak taraga alinr.

Iki midar ayakgalar yardimiyla hareketlendirilir. Tarak tefeye yerlestirilir. Tezgdhin ayan yapildiktan
sonra mekigin siirgii iizerindeki hareketleriyle dokuma yapilir. Verilen 6l¢iilerdeki kesanin dokunmasi bir kiginin
giinliik olarak 8 saatlik ¢alismasiyla 45-50 giinde bitirilir.

Sekillendirme ipliklerin boyanmas: ile elde edilir.

Isleme :

Folklorik Olarak Kesandan Yapilan Uriinler:

Gomlek, Etek, Canta, Ortiiler, Sapkalar, Cocuk kiyafetleri, Kesan kumag: iizerinde kabartma boya

yontemiyle yapilan boyamalar, Kesan kumas: lizerinde nakis teknigi ile yapilan islemeler, Bas ortiisii

olarak kullanilir,

Uriiniin Ayirt Edici Ozellikleri

Cargibasi [Igemizde 350 civarindaki tezgahta iiretilen Kesan bezi kendine has motifler icermektedir.
Uretim metodu béliimiinde de agiklandi1 fizere olusan bu desenler ve motifler ydremiz 6zgii 6zelliklerdir.
Ayrca Kesan Bezinin iiretimi ve pazarlanmasimin yaygmlastirilmasi amaciyla Carsibas: flgesi Koylere Hizmet
Gotiirme Birligi Baskanlig: tarafindan 1997 ve 1998 yillarinda iki proje uygulanmis ve sonuglandmlmustir.
figemizde her yil geleneksel olarak Temmuz aymin son haftasinda Kesan Festivali diizenlenmektedir. Bu
bilgileri i¢eren yerel ve ulusal medyaya yansiyan haber 6rnekler iligikte sunulmustur.
BOYUTLARI: Genellikle yorede geleneksel olarak kullamlan 100 cm-180 c¢m seklindedir. El tezgahlarinda en
fazla dokunabilecek en 100 cm’dir.Boy olarak kulamim gekline gére kisalip uzatilabilir. Ydremizde boyu 1350
metreye kadar varabilir.100 cm’sinde 2500 iplik bulunur.
MOTIF OZELLIKLERI: Ayirt edici motifi mihraptir.ikat yapilarak tezgahta desen gubuklan ile 2-3 veya daha
fazla basamakli olabilir.Diger ayirt edici 6zelligi ise ¢adir tabir edilen renkli diiz iplikler arasindaki ikat yapilarak
elde edilen kirmuzi,sar1 ve beyaz karigimindan meydana gelen golgeli orta kisimdir.
BOYAMADA KULLANILAN KIMYASALLAR:

1.Zirnik diye adlandirilan siyah boya

2.Zimik Tuzu

3.Sarabi (Aspo Kirmuzi)

4.Kasar Suyu ;Camasir suyundan daha etkili olur ve iplik beyazlastirmada kullanilir.

5.Sar1 renk boyasi
[PLIK HAZIRLAMADA KULLANILAN ARAC VE GERECLER:

1.Kalem sarma makinesi

2.Lastera

3.0lgek tarag

4.Dénme dolap
DOKUMADA KULLANILAN ALETLER:

Dokuma tezgahi agagida sayilan kisimlardan olusur.

1.Midar (2 adet)
2.Tefe yerlesmis tarak (1 adet)



3.Ayakga (midari kontrol ederek hareket ettirir)

4.Vernek (Desen Cubugu)

5.Mekik (Dokuma islevini gergeklestirir)

6.Salmi (Dokunan kesam saran boliim)

7.Siirgii (Mekigin hareket ettigi boliim)

8.Gén Siirgii igerisinde bulunur. Mekigin hareketini sinurlar)

9.El agac1 (Tezgidhin gerekli hareketini kontrol eder)
10.Salmiyel agaci (Salmiyi kontrol eder)

Uriiniin mense ad ve Mahreg isareti Olmasina Iliskin Bilgi ve Belgeler :

Carsibasi Ilcesi Kavakl kdyii merkez olmak iizere kesan dokumaciligi ok eski dénemlerden
beri ilgemizde yapilmaktadir.Kesan dokumaciligl ahsap el dokuma tezgahlarinda
yapilmaktadir. Ahsap el dokuma tezgahlarimn aksamlan bu isi yapan dokuma ustalar
tarafindan yapilmaktadir.1997-1998 yillan arasinda ilgemizde Kesan-pestamal dokumaciligi
ile ilgili Kiiltiir Bakanhigi ile igbirligi halinde kurs agilmis olup, bu kursa istirak edenlere
belge verilmistir.Ham iplik ve boya alinarak dokuma ustalan tarafindan Kesan 6zelligine
gore elde ‘Ikat’ teknigine uygun olarak boyamasi yapilmaktadir.

Denetleme

Kesamn iiretimi, pazarlanmasi, tescilli mense adi kullanim big¢imi, markalanmasi, iriin {izerinde
belirtilmesi, isaretleme ve etiketleme sekillerini ayrintili olarak 555 sayili K.H.K. hiikiimlerine uygun olarak
denetimini yapmak tizere 5 kisilik bir denetim komisyonu olusturulmustur.

Denetim Sekli: En az yilda iki defa ve tiiketici sikayetleri lizerine her zaman, 5 kisi olmak lizere asagida
belirtilen kuruluglar ve kisilerden bir denetim kurulu olusturularak denetim yapilir, sonucunda ilgili rapor
hazirlanir,

Denetime Katilacak Kisi ve Kurumlar:

Trabzon - Cargibagi Kaymakamligi Sosyal Yardimlasma ve Dayanisma Vakfi Miidiirii
Trabzon — Carsibasi Esnaf ve Sanatkar Odalan Bagkan
Trabzon — Carsibagi Esnaf ve Sanatlar K.K.K. Bagkam

Trabzon-Carsibasi Mesleki ve Teknik Egitim Merkezi Giyim ve Konfeksiyon Boliimii
Ogretmeni

Trabzon-Carsibas1 Mesleki ve Teknik Egitim Merkezi Giyim ve Konfeksiyon Boliimii
Ogretmeni
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